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Instructiuni originale

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANT

Masuri de siguranta

A\ ATENTIE!

Citeste acest manual inainte de a folosi aceasta masina. Nerespectarea

acestui lucru poate duce la vatamari grave.

a) Mentine-ti locul de munca curat si ordonat. Zonele de lucru dezorganizate si
slab iluminate pot duce la accidente. Fii prudent, inainte de a incepe munca,
ia In considerare cu atentie toti pasii pe care trebuie s&-i urmezi pentru a-ti
indeplini activitatea. Nu folositi dispozitivul cand sunteti obosit sau sub
influenta medicamentelor, alcoolului sau drogurilor.

b) Asigura-te ca respecti reglementarile speciale atunci cand lucrezi in spatii cu
risc de incendiu si explozie.

c) Nu suda niciodata cadrele si furcile bicicletei, elementele de directie ale
vehiculelor, barele de tractare ale remorcii etc.

d) Asigurati-va ca dispozitivul este ventilat corespunzator. Nu plasa dispozitivul
prea aproape de pereti, mentine o distantd minima de 10 cm. Nu asezati
dispozitivul pe fantele de ventilatie. Nu asezati dispozitivul pe orizontala.
Dispozitivul nu este destinat montarii pe un raft sau pe un carucior de
echipament. Plasarea masinii de sudura pe o tesitura mai mare de 10° poate
duce la rasturnare!

e) Dispozitivele electronice din apropierea invertorului de sudura cu arc, de
exemplu intr-o camera vecina, pot fi afectate de curentii mari care apar in
timpul sudurii. Opreste orice calculatoare din apropiere ca mdasurd de
precautie. Daca interferenta electrica apare dincolo de camerele vecine,
atunci apelati la un electrician calificat sa verifice impamantarea de protectie a
prizei de curent.

f)  Sunt necesare precautii suplimentare de siguranta atunci cand exista oricare
dintre urmatoarele conditii periculoase: in locuri umede; pe structuri metalice
precum podele, grilaje sau schele; cand se afla in pozitii inghesuite, cum ar fi
statul jos, Tn genunchi sau intins; cand exista un risc ridicat de contact
inevitabil sau accidental cu piesa; cand zona de lucru are medii sau materiale
inflamabile inevitabile; cand se sudeaza la pozitii de lucru ridicate.
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Protectie impotriva socurilor electrice

a)

h)

Conecteaza dispozitivul doar la o priza care ofera curent alternativ de 230V/50
Hz. Priza de alimentare a dispozitivului trebuie sa se potriveasca corect cu
priza. Priza de alimentare nu poate fi modificatd in niciun fel. Nu folosi un
adaptor cu dispozitivul. Utilizarea unei prize de alimentare nemodificate si a
unei prize adecvate minimizeaza riscul unui soc electric. Evita ca dispozitivul
s fie pornit din greseala.

Opreste dispozitivul cand ai terminat. Scoate priza de alimentare din priza. Nu
lasati dispozitivul pornit si nesupravegheat.

Plaseaza doar suportul electrodului pe o suprafatd izolata, indiferent daca
este introdus sau nu un electrod de suda. Evita scurtcircuitele cu clema de
impamantare. Indepartati electrodul din suportul electrodului cand sudarea
este intrerupta sau finalizata.

Opreste dispozitivul — seteaza butonul on/off de pe spatele dispozitivului pe
oprit si scoate priza de alimentare de la priza — cand faci modificari la locul de
muncd, cand scoti cablul/cablul de sudura si cand cureti sau transporti
dispozitivul.

Acorda o atentie speciala starii cablului de alimentare. Dacd cablul de
alimentare este deteriorat, atunci reparati-l imediat de un electrician calificat.
De asemenea, puteti permite departamentului nostru de service sa repare
dispozitivul.

Evita sarcinile de tractiune pe cablul electric. Nu purta dispozitivul pe cablurile
electrice. Scoate priza de alimentare Tnainte de a muta dispozitivul intr-o alta
locatie. Nu folositi cablul de alimentare in alte scopuri, fie pentru a transporta
dispozitivul, pentru agatarea dispozitivului sau pentru a scoate priza din priza.
Tine cablul de alimentare departe de caldura, ulei, margini ascutite sau parti in
miscare. Un cablu de alimentare deteriorat creste riscul unui soc electric.

Fii atent la starea cablurilor/cablurilor de sudura, mai ales cand primesti socuri
electrice usoare la sudurd sau daca rezultatele suddrii sunt insuficiente.
Reparati imediat un cablu de electrod deteriorat sau rupt, un dop sau un
suport de electrod deteriorat, un cablu de impamantare rupt sau o clema de
fmpamantare deteriorata. Reparatiile pot fi efectuate doar de un electrician
calificat.

Evita contactul cu circuitul de sudurd. Un soc electric usor poate fi simtit cu
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siguranta si acest lucru afecteaza semnificativ negativ munca ta.

i)  Tensiunea scazutd DC folositd pentru sudura face dispozitivul potrivit pentru
utilizare n spatii restranse si umede. Totusi, ori de cate ori este posibil, evita
sa te ude sau sa transpiri excesiv in hainele de lucru. Asigura-te ca ai o
suprafata izolata pe care sa te poti sprijini sau sa te sprijini.

j)  Fii atent la sistemul de protectie la pamant atunci cand lucrezi pe masini sau
sisteme actionate electric. O conexiune incorecta la dispozitivul de sudura
poate prezenta pericolul ca curentul de sudura sa treaca prin sistemul de
impamantare de protectie si sa deterioreze impamantarea de protectie.
Conecteaza/fixeaza intotdeauna clema de impamantare cat mai aproape de
punctul de sudura. Asigura-te absolut cad nu pui clema de impamantare a
dispozitivului "undeva".

k) In caz de accident, scoate imediat cablul de alimentare de la priza.

) Permite ca dispozitivul tau sa fie reparat doar de un electrician calificat
folosind piese de schimb originale. Acest lucru asigura siguranta utilizarii
dispozitivului.

m) Tine dispozitivul departe de ploaie si nu il folosi intr-un mediu umed.

Protectie impotriva arsurilor oculare si ale pielii

a) Foloseste intotdeauna o viziera. Nota: Produsul nu este livrat cu o viziera
faciald. Achizitioneaza o eclare care s& poarte un simbol de control al calitatii
si un geam de protectie care sa poarte si un simbol de control al calitatii.
Nivelul de protectie al mastii ar trebui sa fie intre 9 si 10. (Ar trebui sa obtii si
un ciocan de zgura (ciocator de ciobit) si o perie de sarma).

A\ ATENTIE!

Pe langa lumina vizibila si radiatia termica, arcul emite si radiatii UV invizibile.

n ochii neprotejati, in special aceasta radiatie UV, poate provoca o dezlipire

de retinad foarte dureroasa, vizibila doar dupd cateva ore. Radiatia UV

provoaca, de asemenea, arsuri solare pe pielea neprotejata. Asigura-te ca

viziera sudorului este suficient de mare si ca acopera fata deasupra,

dedesubt si pe laterale, pentru a oferi protectie adecvata impotriva radiatiilor

uv.

b) Avertizati persoanele din zona despre pericolul pentru vedere punand un
semn la locul de muncé pe care s scrie "Atentie! Nu te uita la arcul de
sudura". Folositi o bariera pentru a tine copiii, alte persoane si animale la cel
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putin 15 m distanta de locul de munca.

Peretii din imediata apropiere a locurilor de munca fixe nu ar trebui sa fie de
culoare deschisa la culoare sau luciosi. Ferestrele ar trebui protejate impotriva
iradierii prin vopsire sau acoperire pana la cel putin indltimea capului.

Poartd manusi de sudurd, cu mansete ridicate, pe ambele méini care acopera
si bratele la sudare.

Poarta cizme solide, izolate (nu pantofi) care ofera protectie impotriva
scanteilor care cad si a metalului topit.

Nu purta haine sau lenjerie sintetica.

Retine ca piesa de lucru si electrodul ramas de sudura sunt foarte fierbinti
dupa sudare. Asteapta pana cand punctul de sudura s-a racit inainte sa
indepartezi zgura cu ciocanul de zgura sau sa faci orice alta lucrare. Asteapta
pana cand electrodul de sudura s-a racit inainte sa-l pui deoparte sau sa-l
arunci.

Ca sudor, poarta intotdeauna hainele de protectie potrivite pentru a-ti proteja
ntregul corp. Manusi de piele cu mansete ridicate pentru méini si brate, sort
din piele si cizme de lucru din piele. Cand sudezi deasupra capului, poartd un
costum de protectie si protectie pentru cap.

Protectie impotriva incendiilor si exploziilor

a)

b)

c)

d)

Nu folositi dispozitivul in medii care prezinta risc de explozie sau unde sunt
prezenti lichide, gaze sau praf inflamabile. Dispozitivele de sudura genereaza
scantei si metal topit care pot aprinde praf sau vapori.

Eliminati toate substantele si materialele inflamabile de la locul de munca.
Dispozitivele de sudura genereaza scantei si metal topit care pot aprinde
aceste materiale. Retineti ca, prin scut de sudura, nu puteti recunoaste un
incendiu care ar putea aparea in timpul sudarii.

Nu sudati recipiente, recipiente sau tevi goale care contineau anterior lichide
inflamabile, cum ar fi combustibili, ulei mineral sau gaze. Chiar si cand
acestea fusesera golite de mult. Chiar si cel mai mic reziduu poate prezenta
riscul de explozie.

Nu folosi sursa de alimentare pentru sudura pentru dezghetarea tevilor! Nu
sudati pe un recipient sigilat!
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Protectie impotriva fumurilor si gazelor daunatoare

a) Asigurati-va o ventilatie adecvata. Foloseste un sistem adecvat de extractie a
aerului. Sudarea cu electrozi acoperiti produce fum nesanatos. Cand sudati cu
electrozi din aliaj nalt, de exemplu pentru otel inoxidabil din aliaj inalt
crom-nichel, asigurati-va ca folositi un sistem de extractie a aerului. Fumul si
gazele produse sunt deosebit de nesdnatoase si nu trebuie inhalate.

b) Asigurati-va ca exista aer proaspat suficient, mai ales in spatii foarte mici.

Protectie impotriva zgomotului si a cdmpului electromagnetic

Procedura de sudura poate provoca zgomote puternice, nu suda prea mult timp.

Foloseste dispozitive de protectie fonica daca este necesar.

a) Lucratorii cu stimulator cardiac integrat ar trebui sa faca o consultatie cu
medicul, deoarece campul electromagnetic poate perturba activitatea normala
a acestuia.



| Romana

SIMBOLURILE DIN MAN UL DE INSTRUCTIUNI

Citeste manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Conformitatea CE.

N
m

Poarta ochelari de protectie, protectie auditiva si masca de praf.

Alerta de siguranta.
Va rugam sa folositi doar accesoriile suportate de producator

Produsele electrice reziduale nu trebuie eliminate impreuna cu deseurile
casnice. Va rugam sa reciclati acolo unde exista facilitati. Consulta
autoritatea locala sau retailerul pentru sfaturi despre reciclare.
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Curent continuu (DC)

|
|
I

Curent alternativ (AC)

Curent continuu si alternativ

Sudura MMA

Sudura TIG

Sudura MIG/IMAG

Transformator
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Invertor
Convertor DC/AC

D>

1~50/60Hz

Conexiunea la linie

Convertizor monofazat de frecventa statica - transformator-redresor
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AVERTISMENT SUPLIMENTAR DE SIGURANTA

1. INTOTDEAUNA asigurd-te ca circuld aer liber complet in jurul carcasei
exterioare a masinii si ca jaluzele sunt neobstructionate.

2. Foloseste INTOTDEAUNA o viziera sau o casca adecvata pentru sudura, cu
lentile de filtru potrivite. Manusi adecvate si haine de lucru trebuie purtate in
permanenta.

3. INTOTDEAUNA indepérteazd toate materialele inflamabile din zona de
sudura.

4. NU scoate niciodata panourile decat daca aparatul este deconectat de la
sursa si nu folosi niciodata aparatul cu panourile indepartate.

5. NU fncerca niciodata nicio reparatie electricd sau mecanica in afara de
tehnicieni calificati.

6. NU folosi sau depozita niciodata intr-un mediu umed sau umed. NU TE
EXPUNE LA PLOAIE.

7. NU continuati niciodata sa sudati daca, in orice moment, simtiti chiar si cel mai
mic soc electric. Opriti sudura IMEDIAT si NU incercati sa folositi masina pana
cand defectul nu este diagnosticat si corectat.

8. NU folositi niciodata aparatul de sudura cu conexiuni de intrare mai mari de
10M lungime.

9. NU lIasa niciodata cablurile sa se infasoare in jurul operatorului sau a oricarei
persoane

UTILIZARE INTENTIONATA

Sudorul MMA cu invertor este mult mai eficient, economiseste energie si este mai

prietenos cu mediul comparativ cu sudoarele traditionale de tip transformator.

Diferite tipuri de piese metalice precum teava metalica, otelul inoxidabil si cuprul

etc. pot fi sudate de aceasta masina.

Caracteristici principale

a) Tehnologia invertorului IGBT, portabila si usoara, eficienta ridicata.

b) Arc puternic si puternic, rigiditate ridicata, arc lung, rezistentd puternica la
fluctuatiile tensiunii retelei.

c) Forta de arc, pornirea la cald poate indeplini diverse cerinte ale utilizatorilor
finali.
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SPECIFICATII

Afisajul LED actual

LED verde: Arata ca unitatea este gata de functionare

LED galben: Indica supraincalzire/supracurent

Butonul de selectie al curentului si diametrului electrodului
Soclu negativ (-) pentru conectarea clemei de impamantare
Priza pozitiva (+) pentru conectarea suportului electrodului

o g wDdN e

Control pe panou pentru sudor cu ecran LED

Electrod de blocare/ Scurtcircuit

Daca electrodul nu se aprinde sau arcul se rupe in timpul sudarii, electrodul poate
ramane lipit de punctul de sudurd. Aceasta situatie este recunoscuta de
electronica dispozitivului, iar curentul de sudura este redus automat. Acest lucru iti
permite sa eliberezi usor si rapid electrodul blocat din punctul de sudurd prin
miscarea acestuia nainte si fnapoi. in acelasi timp, vei auzi un sunet de clic venind
de la dispozitiv, iar ecranul LED va clipi. Un scurtcircuit intre cablul electrod si
cablul de pamant este de asemenea indicat de dispozitiv in acest mod.
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Protectie impotriva suprasarcinii/ supraincalzirii/ supracurentului

arcul este stins, dispozitivul nu mai aprinde electrodul si LED-ul galben se aprinde.
Nu opriti dispozitivul, doar asteptati 4-5 minute pana cand ventilatorul intern a racit
suficient radiatorul semiconductor din interior si LED-ul verde se aprinde din nou.
Abia atunci poti continua sudura sau poti opri complet dispozitivul.

Specificatii tehnice

Model ING-MMA16069ING- ING-MMA20069 ING-MMA25069
oael nr.
MMA16069N ING-MMA20069 N ING-MMA25069N

Sursa de 220-240V~50/60Hz 220-24 0V~50/60Hz 220-240V~50/60Hz
alimentare 1PH 1PH 1PH
Tensiune

. 72V 79V 80V
deschisa
Clasa de protectie 1P21S IP21S IP21S
Curent de sudura 15-160A 15-2 00A 15-250A
Ciclu de serviciu 60% 60% 60%
Diametrul 1.6-4.0mm 1,6-4,0 mm 1,6-5,0mm
electrodului (1/16" -5/32 ") (1/165/32") (1/163/16")
Accesorii

1. Suport pentru electrozi cu cablu 1 bucati

Clema de pamant cu cablu 1 piesa

2
3. Perie de sarma 1 bucs
4

Casca 1 bucati

10
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FUNCTIONARE

Mai intéi, conecteaza clema de impamaéntare la piesa de lucru. Asigurati-va ca
existd o conexiune electrica buna atunci cand conectati clema de impamantare.
indepartati orice rugind, solz, vopsea sau alte contaminari folosind o perie de
sarma sau un polizor unghiular inainte de a conecta clema de impamantare.

Daca folosesti o masa de sudurd din otel, verificd regulat conexiunea la
impamantare si clema de impamantare pentru semne de slabire, coroziune sau
alte contaminari. O conexiune buna la impamantare este esentiald pentru un
rezultat bun la sudare.

Pentru aparatele de sudura fara prize, va rugam sa conectati direct cablul de
alimentare la intrerupator sau la conectorul industrial.

Aprinderea electrodului

Introduceti electrodul in suportul electrodului apasand maneta de pe suportul
electrodului. Tine scutul sudorului in fata ochilor/fetei inainte de a aprinde
electrodul.

A\ NOTA

Proportia radiatiei UV care dauneaza ochilor este deosebit de mare in timpul
aprinderii.

Pentru a aprinde electrodul, mutati electrodul peste punctul de sudura
intr-un mod similar cu aprinderea unui chibrit. Tensiunea DC neincarcata de
aproximativ 85 V aprinde electrodul foarte rapid (asa-numita pornire la cald),
iar tensiunea DC determina topirea electrodului foarte uniform. Daca esti nou
in sudura, nu te astepta la un rezultat bun din prima incercare. Foloseste
farfurii de deseu pentru exercitiu. Daca este necesar, participa la un curs de
sudura.

Electrod de lipire

Daca electrodul nu se aprinde sau arcul se rupe in timpul sudarii, electrodul poate
ramane lipit de punctul de sudura. Aceastd situatie este recunoscuta de
electronica dispozitivului, iar curentul de sudura este redus automat. Acest lucru fti
permite sa eliberezi usor si rapid electrodul blocat din punctul de sudurd prin
miscarea acestuia inainte si inapoi. In acelasi timp, vei auzi un sunet de clic venind
de la dispozitiv, iar ecranul LED va clipi. Un scurtcircuit intre cablul electrod si
cablul de pdmant este de asemenea indicat de dispozitiv in acest mod. In situatiile
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rare in care electrodul nu poate fi scos usor si rapid din punctul de sudura,
deschideti maneta de pe suportul electrodului si scoateti suportul electrodului
blocat. indeparteaza electrodul blocat de pe punctul de sudur folosind o pereche
de clesti. Fii atent cand atingi electrozii partial sudati, deoarece pot fi foarte
fierbinti.

Protectie impotriva suprasarcinii si durata de pornire

Protectia mpotriva suprasarcinii: arcul este stins, dispozitivul nu mai aprinde
electrodul si LED-ul galben se aprinde. Nu opriti dispozitivul, doar asteptati 4-5
minute pana cand ventilatorul intern a racit suficient radiatorul semiconductor din
interior si LED-ul verde se aprinde din nou. Abia atunci poti continua sudura sau
poti opri complet dispozitivul.

A\ NOTA

Pentru a pastra semiconductorii din dispozitiv (de acumularea de céaldura),
nu opriti imediat dispozitivul dupa o suprasarcina, ci asteptati cateva minute
inainte de a opri, asa cum s-a descris mai sus.

Reglarea automata a curentului de sudare

Electronica dispozitivului asigura un curent de sudura uniform, ceea ce
imbunatateste in mod recognoscibil rezultatele sudurii. Acest lucru permite chiar si
incepatorilor sa produca foarte rapid suduri satisfacatoare.

12
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MENTENANTA & DEFECTIUNI

Posibile defectiuni si metode de eliminare a acestora

Defect

Remediu

Declansarea cand faci
boost

Exista scurtcircuite in interiorul sudorului, redresorul podului,
IGBT si diodele redresorului de iesire pot fi deteriorate;
Va rugam sa contactati furnizorul pentru reparatii.

Ventilatorul nu
functioneaza;
Fara rezultate de sudura

e Asigura-te ca intrerupatorul de aer este inchis;

e Asigurati-va ca sursa de alimentare la care este conectat
cablul de intrare este alimentata si se incadreaza in intervalul
tensiunii normale de lucru a sudorului;

e Cablul de alimentare al ventilatorului este in contact prost.
Asigura-te ca este conectat eficient;

e Va rugam sa contactati furnizorul sau producatorul daca se
intdmpla cele de mai sus.

Fara rezultate de sudura
in timp ce indicatorul de
putere si  ventilatorul
functioneaza

o Verifica daca firele bujii sunt in contact prost;

e Conexiunea de iesire este deschisa sau in contact
necorespunzator;

e Panoul de control este deteriorat; Va rugam sa contactati
furnizorul sau producatorul pentru a face modificari.

Arc de sudura instabil

Verifica daca acest lucru este cauzat de o suflare magnetica;
incearcad sa& schimbi pozitia de legatura a clemei de
impamantare, ceea ce ar putea imbunatati acest lucru, sau
adopta alte metode pentru a preveni suflarea magnetica.

Curent de iesire scazut

o Clema de impamantare este in contact gresit;

e Conectorul rapid de iesire nu este strans;

e Panoul de control este deteriorat; Va rugam sa contactati
furnizorul sau producatorul pentru a face modificari;

e Tensiunea de iesire nu este in intervalul tensiunii nominale

Gauri de gaz in bila de
sudurd

e Vantul este prea puternic la sudura;

o Pe suprafata piesei este grasime si rugina;

e Se intdmpla o loviturd magnetica;

o Electrodul are probleme de calitate sau se umezeste

Daca nu sunt motivele enumerate mai sus, trimite aparatul de sudura la centrul
nostru de service sau la vanzatorul responsabil pentru ajutor.

A\ ATENTIE!

Nu incerca niciodata sa repari
carcasa. Nu ne asumam responsabili pentru niciun accident

niciodata

singur masina de sudura, nu deschide

rezultat din utilizarea necorespunzitoare a aparatului

13






