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Instructiuni originale

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANT

Masuri de siguranta

A\ AVERTISMENT!

Cititi acest manual inainte de a utiliza acest aparat. Nerespectarea acestui
lucru poate duce la vatamari grave.

a)

Pastrati-va locul de munca curat si ordonat. Zonele de lucru dezorganizate si
slab iluminate pot duce la accidente. Fiti prudenti, nainte de a incepe lucrul,
luati in considerare cu atentie toti pasii pe care trebuie sa fi faceti pentru a va
efectua munca. Nu utilizati dispozitivul cand sunteti obosit sau sub influenta
medicamentelor, alcoolului sau drogurilor.

Asigurati-va ca respectati reglementarile speciale atunci cand lucrati in spatii
care prezinta pericol de incendiu si explozie.

Nu sudati niciodatd cadre si furci de bicicletd, elemente de directie ale
vehiculului, bare de remorcare a remorcii etc.

Asigurati-va ca dispozitivul este ventilat corespunzator. Nu asezati dispozitivul
prea aproape de pereti, mentineti un spatiu minim de 10 cm. Nu asezati
dispozitivul pe fantele de ventilatie. Nu asezati dispozitivul in pozitie orizontala.
Dispozitivul nu este destinat montarii intr-un raft sau carucior de echipament.
Plasarea masinii de sudura pe tesitura mai mare de 10 ° poate duce la
rasturnare!

Dispozitivele electronice din apropierea invertorului de sudura cu arc, de
exemplu intr-o camera vecina, pot fi afectate de curentii mari care apar in
timpul sudarii. Opriti toate computerele din apropiere ca masura de precautie.
Daca interferentele electrice apar dincolo de camerele vecine, atunci obtineti
un electrician calificat pentru a verifica pamantul de protectie al prizei de
alimentare.

Sunt necesare masuri de siguranta suplimentare atunci cand sunt prezente
oricare dintre urmatoarele conditii periculoase: in locuri umede; pe structuri
metalice, cum ar fi podele, gratare sau schele; atunci cand se afla in pozitii
inghesuite, cum ar fi asezat, ingenuncheat sau culcat; atunci cand exista un
risc ridicat de contact inevitabil sau accidental cu piesa de prelucrat; atunci
cand zona de lucru are un mediu sau materiale inflamabile inevitabile; cand
sudati Tn pozitii de lucru ridicate.



Protectie impotriva electrocutarii
un) Conectati dispozitivul numai la o prizé care furnizeaza curent alternativ de

230V/50 Hz. Fisa de alimentare a dispozitivului trebuie sa se potriveasca corect
cu priza de alimentare. Fisa de alimentare nu poate fi modificata in niciun fel.
Nu utilizati o mufa adaptoare cu dispozitivul. Utilizarea unui dop de alimentare
nemodificat si a unei prize de alimentare adecvate minimizeaza riscul unui soc
electric. Evitati pornirea accidentala a dispozitivului.

Opriti dispozitivul cand ati terminat. Scoateti fisa de alimentare din priza. Nu
lasati dispozitivul pornit si nesupravegheat.

Asezati suportul electrodului numai pe o suprafatd izolata, indiferent daca este
introdus sau nu un electrod de sudura. Evitati scurtcircuitele cu clema de
fmpamantare. Scoateti electrodul din suportul electrodului atunci cand sudarea
este intrerupta sau terminata.

Opriti dispozitivul - setati comutatorul pornit/oprit din spatele dispozitivului sa
se opreasca si scoateti fisa de alimentare din priza de alimentare — atunci cand
efectuati modificari la locul de munca, cand scoateti cablul (cablurile) de sudura
si cand curatati sau transportati dispozitivul.

Acordati o atentie deosebita starii cablului de alimentare. Daca cablul de
alimentare este deteriorat, reparati-l imediat de catre un electrician calificat. De
asemenea, puteti permite departamentului nostru de service sa repare
dispozitivul.

Evitati sarcinile de tractiune pe cablul electric. Nu transportati dispozitivul de
cablurile electrice. Scoateti fisa de alimentare inainte de a muta dispozitivul in
alta locatie. Nu utilizati cablul de alimentare in niciun alt scop, pentru a
transporta dispozitivul, pentru a agata dispozitivul sau pentru a scoate
stecherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei, muchii
ascutite sau piese mobile. Un cablu de alimentare deteriorat creste riscul unui
soc electric.

Acordati atentie starii cablului (cablurilor) de sudura, in special atunci cand
primiti socuri electrice usoare la sudare sau daca rezultatele sudarii sunt
inadecvate. Reparati imediat un cablu de electrod deteriorat sau rupt, un dop
deteriorat sau un suport pentru electrod, un cablu de impamantare rupt sau o
clema de impamantare deteriorata. Reparatiile pot fi efectuate numai de catre
un electrician calificat.

Evitati contactul cu circuitul de sudare. Un soc electric usor poate fi simtit cu



siguranta si acest lucru va afecteaza negativ in mod semnificativ munca.

Tensiunea DC scazuta utilizata pentru sudare face ca dispozitivul sa fie potrivit

pentru utilizarea in spatii restranse si umede. Cu toate acestea, ori de cate ori

este posibil, evitati inmuierea sau transpiratia excesiva in hainele de lucru.

Asigurati-va ca aveti o suprafata izolata pe care puteti sta sau pe care o puteti

folosi pentru sprijin.

j)  Acordati atentie sistemului de impamantare de protectie atunci cand lucrati la
masini sau sisteme actionate electric. Conectarea incorecta la dispozitivul de
sudura poate prezenta pericolul ca curentul de sudura sa curga prin sistemul
de impamantare de protectie si sa deterioreze pamantul de protectie. Conectati
/ fixati intotdeauna in mod fiabil clema de impamantare cat mai aproape posibil
de punctul de sudare. Asigurati-va ca evitati plasarea clemei de impamantare
a dispozitivului "undeva".

k) Tn caz de accident, scoateti imediat cablul de alimentare din priza.

1) Permiteti repararea dispozitivului numai de catre un electrician calificat folosind
piese de schimb originale. Acest lucru asigura faptul ca dispozitivul ramane
sigur de utilizat.

m) Feriti dispozitivul de ploaie si nu il utilizati intr-un mediu umed.
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Protectie impotriva arsurilor ochilor si pielii

un) Utilizati intotdeauna o viziera. Nota: Produsul nu este livrat cu viziera. Obtineti
o vizierd care poartd un simbol de control al calitatii si are sticla de protectie
care poarta si un simbol de control al calitatii. Nivelul de protectie al mastii
trebuie sa fie de 9-10. (De asemenea, ar trebui sa obtineti un ciocan de zgura
(ciocan de aschiere) si o perie de sarma).

A\ PRUDENTA!

in plus fatd de lumina vizibila si radiatia termica, arcul emite si radiatii UV

invizibile. In ochii neprotejati, in special aceasta radiatie UV poate provoca o

detasare foarte dureroasa a retinei, care este vizibila numai dupa cateva ore.

Radiatiile UV provoaca, de asemenea, arsuri solare pe pielea neprotejata.

Asigurati-va ca viziera sudorului este suficient de mare si ca va acopera fata

deasupra, dedesubt si lateral, pentru a oferi o protectie adecvata impotriva

radiatiilor UV.

b) Avertizati persoanele din zona cu privire la pericolul pentru vedere prin
agétarea unui semn la locul de muncé pe care scrie "Atentie! Nu te uita la arcul



c)

de sudura". Utilizati o bariera pentru a tine copiii, alte persoane si animalele la
cel putin 15 m distanta de locul de munca.

Peretii din imediata vecinatate a locurilor de munca fixe nu trebuie sa fie de
culoare deschisa sau lucioasa. Ferestrele trebuie protejate impotriva iradierii
prin vopsire sau acoperire pané cel putin la inaltimea capului.

Purtati manusi de sudurd, cu mansete intoarse, pe ambele maini, care va
acopera si bratele la sudare.

Purtati cizme solide, izolate (nu pantofi) care ofera protectie mpotriva
scanteilor care cad si a metalului topit.

Nu purtati imbracaminte sintetica sau lenjerie intima.

Retineti ca piesa de prelucrat si electrodul de sudura ramas sunt foarte fierbinti
dupéa sudare. Asteptati pana cand punctul de sudura s-a racit inainte de a
indeparta zgura cu ciocanul de zgura sau de a efectua orice alta lucrare.
Asteptati pana cand electrodul de sudura s-a racit inainte de a-l pune deoparte
sau de a-l arunca.

In calitate de sudor, purtati intotdeauna imbracamintea de protectie adecvata
pentru a va proteja intregul corp. Manusi din piele cu mansete intoarse pentru
maini si brate, sort din piele si cizme de lucru din piele. Cand sudati deasupra
capului, purtati un costum de protectie si o protectie a capului.

Protectie impotriva incendiilor si exploziilor
un) Nu utilizati dispozitivul in medii care prezinta pericol de explozie sau in care

b)

<)

sunt prezente lichide, gaze sau praf inflamabile. Dispozitivele de sudura
genereaza scantei si metal topit care pot aprinde praful sau fumul.

Indepartati toate substantele si materialele inflamabile de la locul de munca.
Dispozitivele de sudurad genereaza scantei si metal topit care pot aprinde
aceste materiale. Retineti ca, prin scutul de sudurd, nu puteti recunoaste un
incendiu care poate aparea in timpul sudarii.

Nu sudati recipiente, vase sau tevi goale care contineau anterior lichide
inflamabile, cum ar fi combustibili, ulei mineral sau gaze. Chiar si atunci cand
acestea au fost golite cu mult timp Tn urma. Chiar si cel mai mic reziduu poate
prezenta un pericol de explozie.

Nu utilizati sursa de alimentare pentru sudura pentru decongelarea tevilor! Nu
sudati pe un recipient sigilat!



Protectia impotriva vaporilor si gazelor nocive

un) Asigurati o ventilatie adecvata. Utilizati un sistem adecvat de extractie a aerului.
Sudarea cu electrozi acoperiti produce fum nesanatos. Cand sudati cu
electrozi de inalta aliaj, de exemplu pentru otel inoxidabil crom-nichel de inalta
calitate, asigurati-va c4 utilizati un sistem de extractie a aerului. Fumul si gazele
produse sunt deosebit de nesanéatoase si nu trebuie inhalate.

b) Asigurati-va ca este disponibil aer proaspat adecvat, in special in spatii foarte
mici.

Protectie impotriva zgomotului si a cdmpului electromagnetic

Procedura de sudare poate provoca zgomot puternic, nu sudati prea mult timp.

Utilizati dispozitivul de protectie impotriva zgomotului, daca este necesar.

un) Lucratorii cu stimulator cardiac incorporat ar trebui sa se consulte cu medicul,
deoarece campul electromagnetic poate perturba activitatea normala a
acestuia.

SIMBOLURILE DIN MANUALUL DE INSTRUCTIUNI

Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Purtati ochelari de protectie, protectie auditiva si masca de praf.

Alerta de siguranta.
Va rugam sa utilizati numai accesoriile acceptate de producator

Deseurile de produse electrice nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile
menajere. Va rugam sa reciclati acolo unde exista facilitati. Consultati
autoritatea locald sau comerciantul cu amanuntul pentru sfaturi privind
reciclarea.
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Curent continuu (DC)

Curent alternativ (AC)

Curent continuu si alternativ

Sudare MMA

Sudare TIG

Sudare MIG/MAG

Transformator

Invertor

Convertor DC/AC
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1~50/60Hz

Conexiune de linie

Convertizor de frecventa static monofazat - transformator-redresor




AVERTISMENT SUPLIMENTAR DE SIGURANTA

1. Asigurati-va intotdeauna c& existd aer complet liber care circuld in jurul
carcasei exterioare a masinii si ca fantele nu sunt obstructionate.

2. Utilizati intotdeauna o viziera sau o casca de sudura adecvata, cu lentile de
filtrare adecvate. Manusile si hainele de lucru adecvate trebuie purtate in orice
moment.

3. Indepartati intotdeauna toate materialele inflamabile din zona de sudare.

Nu scoateti niciodatd niciunul dintre panouri decat dacd aparatul este
deconectat de la sursa de alimentare si nu utilizati niciodata aparatul cu vreunul
dintre panouri indepartat.

5. Nufncercati niciodata reparatii electrice sau mecanice in afara de un tehnician
calificat.

6. Nu utilizati si nu depozitati niciodatd intr-un mediu umed sau umed. Nu
expuneti la ploaie.

7. Nu continuati niciodata s& sudati, daca, in orice moment, simtiti chiar si cel mai
mic soc electric. Opriti imediat sudarea si nu incercati sa utilizati masina pana
cand defectiunea nu este diagnosticata si corectata.

8.  Nu utilizati niciodata sudorul cu conexiuni de intrare mai mari de 10 m lungime.

9. Nu permiteti niciodata cablurilor sa se infasoare in jurul operatorului sau al
oricarei persoane

UTILIZARE PRECONIZATA

Sudorul MMA invertor este mult mai eficient, economisind energie

si ecologic in comparatie cu sudorii traditionali in stil transformator. Varietatile de

piese metalice precum FE, otel inoxidabil si cupru etc. pot fi sudate de aceasta

masina.

Caracteristici principale:

Caracteristici principale

a) Tehnologia invertorului IGBT, portabila si usoara, de Tnalta eficienta.

b) Arc puternic si puternic, rigiditate ridicata, arc lung, rezistenta puternica la
fluctuatiile de tensiune ale retelei.

c) Forta arcului, pornirea la cald poate satisface diverse cerinte de la utilizatorii finali.




SPECIFICATII

Specificatii tehnice

1
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Buton de selectare a curentului si a diametrului electrodului

LED galben: Indica o suprasarcina / supraincalzire / supracurent
LED verde: Arata ca unitatea este gata de functionare

Priza negativa (-) pentru conectarea clemei de impamantare
Priza pozitiva (+) pentru conectarea suportului electrodului

Control panou pentru sudor cu afisaj LED

Electrod lipit/ Scurtcircuit

Daca electrodul nu se aprinde sau arcul se rupe in timpul sudarii, electrodul se
poate lipi de punctul de sudare. Aceasta situatie este recunoscuta de electronica
dispozitivului, iar curentul de sudura este redus automat. Acest lucru va permite sa
eliberati usor si rapid electrodul blocat din punctul de sudurad deplasandu-I inainte
si napoi. In acelasi timp, veti auzi un sunet de clic provenind de la dispozitiv si
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afisajul LED va clipi. Un scurtcircuit intre cablul electrodului si cablul de
impamantare este, de asemenea, indicat de dispozitiv in acest mod.

Protectie la suprasarcina/ supraincalzire/ supracurent

Arcul este stins, dispozitivul nu mai aprinde electrodul si LED-ul galben se aprinde.
Nu opriti dispozitivul, asteptati doar 4 pana la 5 minute pana cand ventilatorul intern
a racit suficient radiatorul semiconductor din dispozitiv si LED-ul verde se aprinde
din nou. Numai atunci puteti continua sudarea sau puteti opri complet dispozitivul.

Modelul nr. JDWD11601, JDWD11601-4

Alimentare 220-240V ~ 50 / 60Hz 1PH

Curent maxim de intrare 26A

Tensiune deschisa 62V

Clasa de protectie IP21S

Curent de sudura 10-160A

Ciclu . 30%

Diametrul electrodului 1.6-3.2mm (1/16-1/8")
Accesorii

1. Suport electrod cu cablu 1buc 3. Perie de sarma 1buc

2. Clema de impamantare cu cablu 4. Curea portabila1pcs
1buc



OPERATIE

Mai intéi, conectati clema de impamantare la piesa de prelucrat. Asigurati o
conexiune electrica buna atunci cand conectati clema de impamantare. indepértati
orice rugina, scara, vopsea sau altd contaminare folosind o perie de sarma sau un
polizor unghiular Tnainte de a conecta clema de impamantare.

Daca utilizati o masa de sudura din otel, verificati in mod regulat conexiunea la
pamant si clema de impamantare pentru semne de slabire, coroziune sau alta
contaminare. O buna conexiune la pamant este esentiala pentru un rezultat bun de
sudare.

Aprinderea electrodului

Introduceti electrodul in suportul electrodului apasand maneta de pe suportul
electrodului. Tineti scutul sudorului in fata ochilor / fetei inainte de a aprinde
electrodul.

A NOTA

Proportia radiatiilor UV daunatoare ochilor este deosebit de ridicata in timpul
aprinderii.

Pentru a aprinde electrodul, mutati electrodul peste punctul de sudura intr-un
mod similar cu lovirea unui meci. Tensiunea continua descarcata de
aproximativ 85 V aprinde electrodul foarte repede (asa-numita pornire la cald),
iar tensiunea continua determina topirea foarte uniforma a electrodului. Daca
sunteti nou in sudura, nu va asteptati la un rezultat bun la prima incercare.
Utilizati placi de deseuri pentru practica. Daca este necesar, participati la un
curs de sudura.



MENTENANTA S| DEFECTIUNI

Posibile defectiuni si metode de eliminare a acestora

Greseala

Remediu

Calatorie la amplificare

Exista scurtcircuit in interiorul sudorului, puntea redresoare,
IGBT si diodele redresoare de iesire pot fi deteriorate;
Va rugam sa contactati furnizorul pentru reparatii.

Ventilatorul nu
functioneaza;
Fara iesire de sudura

o Asigurati-va ca intrerupatorul de aer este inchis;

e Asigurati ca sursa de alimentare la care cablul de intrare
conectat este cu putere si in intervalul tensiunii normale de
lucru a sudorului;

e Cablul de alimentare al ventilatorului este in contact
necorespunzator. Asigurati-va ca este conectat eficient;

e \Va rugam sa contactati furnizorul sau producatorul daca se
intdmpla cele de mai sus.

Fara iesire de sudura

in timp ce indicatorul de
alimentare si ventilatorul
functioneaza

e Verificati daca firele de conectare sunt in contact
necorespunzator;

e Conexiunea de iesire este deschisd sau in contact
necorespunzator;

e Panoul de control este deteriorat; Va rugam sa contactati
furnizorul sau producatorul pentru a schimba.

Arc de sudura instabil

Verificati daca acest lucru este cauzat de lovitura magnetica;
ncercati s& schimbati pozitia de conectare a clemei de
impamantare, ceea ce poate imbunatati acest lucru sau sa
adoptati alte metode pentru a preveni suflarea magnetica.

Curent de iesire scazut

e Clema de impamantare este in contact necorespunzator;

o Conectorul rapid de iesire nu este strans;

e Panoul de control este deteriorat; Va rugam sa contactati
furnizorul sau producatorul pentru modificare;

e Tensiunea de iesire nu se incadreaza in intervalul tensiunii
nominale

Gauri de gaz in talon de
sudura

e Vantul este prea puternic la sudare;

o Exista grasime si rugina pe suprafata piesei de prelucrat;
e Are loc o lovitura magnetica;

o Electrodul are probleme de calitate sau devine umed

Daca nu sunt motivele enumerate mai sus, trimiteti masina de sudura la centrul
nostru de service sau la vanzatorul responsabil pentru ajutor.

A\ AVERTISMENT!

Nu incercati niciodata sa reparati singur masina de sudura, nu deschideti
niciodata carcasa. Nu suntem responsabili pentru niciun accident rezultat
din manipularea necorespunzitoare a masinii.
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